
ESMALTE EPOXI 2C

DESCRIPCIÓN

DATOS TÉCNICOS

PRECAUCIONES

CAMPOS DE APLICACIÓN

MODO DE EMPLEO

Esmalte epoxi de dos componentes y alto brillo, elaborado a base de resinas epoxidicas endurecidas con poliamidas.
Combinando 20 kilos con 10 litros (4/2) de nuestro Catalizador 533, se recomienda como pintura de terminación de altas pres-
taciones sobre superficies metálicas, imprimadas o no, en industrias de calderería, carpintería y mueble metálico, maquinaria, 
estructuras en interiores, etc.
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NATURALEZA Epoxídica
ACABADO Brillante
COLOR Blanco, negro, gris (RAL 7040), rojo oxido
DENSIDAD 1,24 ± 0,05 Kg/litro
RENDIMIENTO 12-13 m2/litro según soporte 
SECADO 5-6 horas
REPINTADO 24 horas min. 48 horas max.
METODOS DE APLICACIÓN Brocha, rodillo y pistola
DILUCIÓN Disolvente
CONDICIONES DE APLICACIÓN Mín. 5º C - Máx. 40º C.
PRESENTACIÓN 20 kilos + 10 litros catalizador 533, 4 kilos + 2 litros cataliza-

dor 533

Realizar una buena ventilación del local y disponer de un sistema de extracción. Utilizar mascarilla, gafas de seguridad y guantes 
protectores durante la aplicación. Para más información consultar la Ficha de Datos de Seguridad correspondiente al producto.
Preservar el producto de temperaturas bajo cero.

Uso en industrias de calderería, carpintería y mueble metálico, maquinaria, estructuras en interiores, suelos, etc.

Preparación de la superficie en suelos:
Estará seca y sin polvo, grasa u otros contaminantes que perjudiquen la adherencia. La humedad del soporte será inferior al 
4-5%, para lo que el hormigón fraguará un mes, mínimo. Tratamientos mecánicos como un lijado o un granallado somero mejora-
rán notablemente el resultado final del sistema. Los tratamientos ácidos, a veces, también dan buenos resultados. Previamente 
se imprimará con nuestra Imprimación Penetrante Suelos 2C o Imprimación Suelos 100% Solido 2C.
Relación de mezcla:
20 kg a 10 It (4/2) de Catalizador 533.
Dilución:
En forma de suministro o diluido hasta con un 10% de disolvente epoxi (soportes de menor porosidad).
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Preparación de la superficie en soportes metálicos:
Estará seca y sin polvo, grasa u otros contaminantes que perjudiquen la adherencia. Los tratamientos ácidos, a veces, también 
dan buenos resultados. Previamente se imprimará con nuestra Imprimación Anticorrosiva S.R. o Imprimación Epoxi Anticorrosiva 
2C.
Relación de mezcla:
20 kg a 10 It (4/2) de Catalizador 533.
Dilución:
En forma de suministro o diluido hasta con un 10% de disolvente epoxi.


